Instrucciones

Americam Stamdoard
de Instalacion

BERWICK™/ BOULEVARD™ T430.508

DE BANO Y REGADERA. T430.507

Gracias por elegir American Standard, punto de referencia
de 6ptima calidad durante mas de 100 anos.

Para realizar la instalacién sin problemas, lea atentamente
estas instrucciones antes de comenzar.
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Masilla de plomero o calafateo Ginta de Teflén

Desarmador de punta plana

Certificada de conformidad con la norma ANSI A112.18.1

M965054_SP
Herramientas recomendadas
j @) Desarmador Phillips « ’)\\
S _ ‘/' Llave inglesa ajustable Y

Pinzas ajustables

DIMENSIONES DE INSTALACION

B Para asegurar una ubicacion correcta con respecto a la pared,
anote las dimensiones de instalacion.

ENTRADAS
1/2" NPT
ENTRADAS SOLDADURA DE
4-1/16" COBRE

DUCH. 1/2" NPT
SOLDADURA DE COBRE
«—»]-1-5/8" A 31/4" ENTRADAS
PARED ACABADA —»- | SOLDADAS —]
23/8" D: | . 4-1y186"
1/2" NPT .
o
o Cch__ __ ____ TINA1/2'NOM.
=) SOLDADURA —=
DE COBRE i
5-5/8" REF. |
le—1-5/8"

OPCIONAL AL PISO

I -
74" DE ALTURA 81/8" AEF ‘T TERMINADO POR LO GENERAL SOLDADURA DE COBRE
' ! ENTRE 65" Y 80" TINA 1,/2" NOM.

BORDE SUPERIOR
DE LA TINA N

18" OPCIONAL L __l__ ENTRADAS 1/2" NPT~ SALIDAS 7
| 1/2" NPT
| 3-3/8"—
|
1-3/4 PULG.— <t | 3-3/8" —
rp
S i p—— = 'L'J’——__ SALIDAS —
F3i" _f 1/2" NPT
1
4-7/8" REF. [ 4 R
COBRE DE 1/2" l

ENTRADAS ROSCADAS

: FONDO DE LA TINA

lll l'f ENTRADAS
|
|
|
|
|

SOLDADAS (TOPES)

| s E?/B"—
| ;'ﬁ
: DUCH. 1/2" NPT 4-1/M6"

SOLDADURA DE COBRE — ™ AN 1

ENTRADAS
1/2" NPT
SOLDADURA
DE COBRE

ENTRADAS
1/2" NPT

ENTRADAS ROSCADAS (TOPES)




n INSTALACION DE LOS ACCESORIOS DE VALVULA

B Figura 1. Retire el protector de yeso de la valvula. Cologue el
TAPON (1) sobre el CARTUCHO DE LA VALVULA (2) hasta
ajustarlo contra el tope.

Figura 2. Empuje el SOPORTE DEL CHAPETON (3) contra la TAPA
[1% y fijelo al cuerpo de la véalvula con los TORNILLOS LARGOS (4).
Monte el SOPORTE DEL CHAPETON (5) en el SUJETADOR DEL
CHAPETON (3) mediante 4 TORNILLOS CORTOS (6).

B Figura 3. Instale el CHAPETON (7) en la TAPA (1) y
empuijelo hasta dejarlo a ras con Ia[gnared acabada.
El chapetén (7) encajara en el SOP

RTE DEL CHAPETON (5).

Figura 2.

PROTECCION
DE YESO

Figura 1.

Figura 3.

PRECAUCION: Proteja el acabado de la
REGADERA y el CANO DE LA BANERA
durante la instalacion.

INSTALACION
DE ACCESORIOS

Nota: Aplique sellador o cinta de Teflon a las conexiones

de la ducha.

B Retire los TAPONES DE TUBERIA (1) de la ducha y de la bafiera.

Apligue sellador o cinta de Teflén a la rosca de ambos extremos
del BRAZO DE LA DUCHA (4) y enrosque la parte mas larga del
BRAZO DE LA DUCHA (4) en el codo de la ducha. Enrosque

la REGADERA (5) en el BRAZO DE LA DUCHA (4).

B Enrosque el CANO DE LA BANERA (6) y apriete con
la LLAVE HEXAGONAL suministrada.

3
MJUNTA TORICA

— APLIQUE_SELLADOR O CINTA
DE TEFLON EN LAS ROSCAS

1-3/4"
\ LLAVE HEXAGONAL

m Instale el CHAPETON DE DUCHA (3) en el BRAZO DE LA DUCHA (4).

E INSTALACION DE LA MANIJA

B Sostenga el ADAPTADOR (1) contra el VASTAGO
DE LA VALVULA (2) e instale el TORNILLO DEL
ADAPTADOR (3) a traves del ADAPTADOR (1)
en el VASTAGO DE LA VALVULA (2). Apriete el
TORNILLO DEL ADAPTADOR (3) para fijar el
ADAPTADOR (1) al VASTAGO DE LA VALVULA (2).

m |Instale la BASE DE LA MANIJA (4) sobre el
ADAPTADOR (1). Afloje el TORNILLO DE
PRESION (5) en la BASE DE LA MANIJA (4).
Alinee la BASE DE LA MANIJA (4) y apriete con la
LLAVE HEXAGONAL (6) suministrada.

M965054_SP




AJUSTE DEL TOPE DE SEGURIDAD DE AGUA CALIENTE

B El LIMITADOR DE AGUA CALIENTE (1) restringe la rotacion de la 4
MANIJA y limita la cantidad de agua caliente que puede mezclarse con
el agua fria, con el fin de evitar el riesgo de quemaduras accidentales.
Para definir la temperatura maxima del agua caliente de la llave,
solo debe ajustar el LIMITADOR DE AGUA CALIENTE (1).

B Coloque el VASTAGO DEL CARTUCHO (2) en la posicion de cierre (la de
agua mas fria) antes de ajustar el LIMITADOR DE AGUA CALIENTE (1). Con un
desarmador de punta plana, haga palanca para liberar el LIMITADOR DE AGUA
CALIENTE (1). Empuje hacia delante y gire a la izquierda un nimero para limitar
la temperatura del agua caliente. Utilice la FLECHA (3) del CARTUCHO (4) y los
NUMERQS (5) del LIMITADOR DE AGUA CALIENTE (1) como indicacién.

MAS CALIENTE
(Nimeros mas pequeiios)
9111315

E ACCESO A LA VALVULA PARA TAREAS DE MANTENIMIENTO

=] i
m Retire la MANIJA (consulte el Paso 3 en orden inverso). 1
. q

B Retire el CHAPETON y la TAPA DEL CARTUCHO (consulte el Paso 1 en _ MAS FRIA
orden inverso). Cierre el suministro principal de agua o los TOPES de (Nameros mas grandes)

agua fria y caliente de la valvula.

FUGAS EN LA VALVULA CUANDO ESTA CERRADA

B Retire los TORNILLOS DEL CARTUCHO (2) para sacar el CARTUCHO (1). Saque los tres TORNILLOS (3) del ANILLO DE
FIJACION (4) y retire la UNIDAD EQUILIBRADORA DE PRESION (5).

B Limpie los sellos (9) de la base del CARTUCHO (1). Revise la base de la UNIDAD EQUILIBRADORA DE PRESION (5) y limpie
las JUNTAS TORICAS (6). Retire los TAPONES (7) y revise las JUNTAS TORICAS del interior de los TAPONES (7).
Limpie las superficies de sellado interior del CUERPO DE LA VALVULA (8).

B Vuelva a armar la UNIDAD EQUILIBRADORA DE PRESION (5) y el CARTUCHO (1). Apriete todos los tornillos.

B Abra el suministro del agua y vea mas arriba la instalacion de los ACCESORIOS y la MANIJA.
NO SE PUEDE MANTENER UNA TEMPERATURA CONSTANTE
B Retire la UNIDAD EQUILIBRADORA DE PRESION (5).

B Retire los TAPONES (7) y limpie la valvula a fondo.

m Examine la unidad equilibradora y revise el estado de la junta torica en el extremo del piston. El piston debe moverse hacia
atrés y hacia delante. Haga el pedido de la pieza de reparacion M952100-0070A si la unidad equilibradora esta defectuosa.

m Vuelva a colocar los TAPONES (7) e instale la UNIDAD EQUILIBRADORA DE PRESION (5). Aseglrese de alinear las
entradas con los dos orificios del fondo. El reborde superior debe topar contra la parte superior de la pieza fundida.

INSTALACION RECIPROCA

B Retire la UNIDAD EQUILIBRADORA DE PRESION (5). Gire la UNIDAD EQUILIBRADORA DE PRESION (5) 180° para que las
entradas queden hacia arriba y la boca de salida grande quede hacia abajo.

m Presione la UNIDAD EQUILIBRADORA DE PRESION (5) en la pieza fundida y asegurese de alinear las entradas con los
orificios del fondo. El reborde superior debe topar contra la parte superior de la pieza fundida.

m Vuelva a montar el ANILLO DE FIJACION (4) y el CARTUCHO (1).
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INSTRUCCIONES PARA EL CUIDADO:

DEBE: LAVAR EL PRODUCTO SOLO CON AGUA LIMPIA. SECAR CON UN PANIO SUAVE DE ALGODON.

NO DEBE: LIMPIAR EL PRODUCTO CON JABONES, ACIDO, PRODUCTOS PARA PULIR, ABRASIVOS,
LIMPIADORES DUROS NI CON UN PANO GRUESO. M965054 SP




